Textliche Festsetzungen

zum Bebauungsplan Koslar Nr. 13 " Schindskaul "

(Rechtskraft 20.11.1999)

Die gem. Landschaftspflegerischem Begleitplan erforderliche zusitzliche Ausgleichsflidche von
53.000 m* auBerhalb des Bebauungsplanbereiches wird auf der Parzelle Gemarkung Jiilich, Flur 42,
Flurstiick Nr. 59 festgesetzt.

(s. Anlageplan zur Begriindung )

1.

2.

Rechtsgrundlagen

- Baugesetzbuch vom 27.08.1997 (BauGB)

- Baunutzungsverordnung in der Fassung der Bekanntmachung vom 27.01.1990 (BauNVO)
- Planzeichenverordnung vom 18.12.1990 (PlanzVO)

- Bauordnung NRW vom 01.01.1996 (BauO NRW)

- Gemeindeordnung NRW vom 17.10.1994 (GO NRW)

Planungsrechtliche Festsetzungen

2.1 Art der baulichen Nutzung (§ 9 Abs. 1 Nr. 1 BauGB)

2.1.1 Industriegebiet ( GI)

- Indem ( GI ) gekennzeichneten Baugebiet sind Betriebe und Anlagen der Ab-
standsklassen I - IV geméll Abstandsliste vom 02.04.1998 (siehe Anhang 1)
unzuldssig.

- GemailB § 1 Abs. 5 und Abs. 9 BauNVO sind Einzelhandelsbetriebe und sonsti-
ge Gewerbebetriebe mit Verkaufsflichen fiir den Verkauf an letzte Verbrau-
cher nicht zulédssig, wenn das angebotene Sortiment ganz oder teilweise den
Waren ( WB = Warenverzeichnis fiir die Binnenhandelsstatistik, Ausgabe
1978, herausgegeben vom Statistischen Bundesamt Wiesbaden ) der nachste-
henden Liste zuzuordnen ist:

- Nahrungsmittel, Getrianke, Tabakwaren ( WB 00 - 13 )

- Wasch- und Putzmittel, Hygieneartikel, Korperpflegemittel ( WB 15 - 18 )

- Textilien, Bekleidung, Pelzwaren, Schuhe, Leder- und Galanteriewaren
( WB 19 - 36 ) ohne Bodenfliesen und Bodenbelag als Bahnenware
(WB 212, 214, 218)

- Rundfunk, Fernsehen und phonotechnische Gerite ( WB 37 )

- Elektrotechnische Gerite fiir den Haushalt ( WB 391, 392 ) einschlieBlich
Wohnraumleuchten ( WB 3930, 3932, 3937 )

- Feinmechanische und optische Erzeugnisse, Uhren, Schmuck, Spielwaren,
Musikinstrumente ( WB 40 - 47 )

- Antiquitdten, Holz-, Korb-, Kork-, Flecht-, Schnitz- und Formstoffwaren,
Kinderwagen ( WB 50, 51 )



2.2

- Papier, Papierwaren, Schreib- und Zeichenmaterial, Druckereierzeugnisse,
Biiroorganisationsmittel ( WB 52 - 57)

- Camping- und Sportartikel, Handelswaffen, Bastelsidtze ( WB 652, 653,
655 -659)

- Tafel-, Kiichen- u. 4. Haushaltsgerite ( WB 66 )

- Heiz- und Kochgerite, Kiihl- und Gefriermobel, Wasch- und Geschirr-
spiilmaschinen fiir den Haushalt ( WB 67 )

- Mopeds, Mofas, Fahrrader ( WB 7803 - 7809 )

- Niahmaschinen ( WB 819 )

- Arzneimittel und sonstige pharmazeutische Erzeugnisse ( WB 87 )

- Heim- und Kleintierfutter, zoologische Artikel, lebende Tiere ( WB 96 )

- Gebrauchtwaren dieser Liste

Eine Erginzung des zuldssigen Sortiments durch einzelne Warenklassen oder Wa-
renarten der vorstehenden Liste ist ausnahmsweise unbedenklich, wenn der An-
tragsteller nachweist, dass von dem ergénzten Sortiment keine schidlichen Aus-
wirkungen im Sinne des § 11 Abs. 3 BauNVO ausgehen.

Generell zuldssig sind - abweichend von der vorstehenden Regelung - Handwerks-
betriebe mit Verkaufsflichen fiir den Verkauf an letzte Verbraucher, wenn das an-
gebotene Sortiment aus eigener Herstellung stammt und der Betrieb aufgrund der
von ihm ausgehenden Emissionen typischerweise nur in einem Industriegebiet zu-
lassig ist.

Versickerung von Niederschlagswasser (§ 9 Abs. 1 Nr. 14 BauGB)

- Das gesamte Geldnde, mit Ausnahme der mit D gekennzeichneten Griinfldche, ist Ver-
sickerungsfliche fiir Niederschlagswasser.

- Das gesamte Geldnde, mit Ausnahme der mit C und D gekennzeichneten Griinfldchen,
ist um mind. 0,80 m mittels Anfiillung mit inertem Bodenmaterial zu erhohen.

- Im Uferrandstreifen sind Aufschiittungen nicht zuldssig.

- Die mit C gekennzeichnete Griinfliche wird mit inertem Bodenmaterial bis zur Bo-
schungskrone des Miihlenteiches aufgefiillt.

- Die mit D gekennzeichnete Griinfliche wird nicht aufgefiillt.

- In den Griinflichen A, B, C und E sind Mulden zur Versickerung des Niederschlag-
wassers von den Dachflidchen anzulegen. Die Bemessung der Mulden hat entsprechend
dem ATV - Arbeitsblatt A 138 zu erfolgen.

- Das Niederschlagswasser aus den Hof- und Verkehrsflidchen ist als stark verschmutzt
einzustufen und muss daher iiber eine Riickhaltung einer Kldranlage zugeleitet werden.

- Das Niederschlagswasser von Dachflichen des Gewerbe- und Industriegebietes ist als
gering verschmutzt anzusehen (Nachweis erforderlich). Vor Einleitung in den Miihlen-
teich ist eine Behandlung (Bodenfilter etc. ) erforderlich.

Eine Versickerung iiber belebte Bodenschichten kann erfolgen, wenn ein Nachweis des
Betreibers vorliegt, dass das Gebiet einschlieBlich seiner Verschmutzung einem
Wohngebiet vergleichbar ist.



Fir die Riickhaltung sind die im NA-Modell angesetzten Parameter anzusetzen.
Ebenso ist eine Einleitung auf die im NA-Modell angesetzten Abflusswerte festzule-
gen.

Es ist ein Nachweis zu fiihren, dass die fiir die Versickerungsmulden vorgesehenen
Flachen einschlieflich des erforderlichen Riickhaltevolumens und ggf. einer Vorbe-
handlung ausreichend grof3 sind.

Die anfallenden Niederschlagsmengen sind unter Ansatz des 50jidhrlichen Regenereig-
nisses und Beriicksichtigung der Vorgaben aus dem Niederschlagabfluss zu ermitteln.

2.3 Bepflanzung (§ 9 Abs. 1 Nr. 25 BauGB)

Auf der mit A gekennzeichneten Griinfldche sind die vorhandenen Gehdlze zu erhal-
ten. Zusitzlich ist pro 200 qm ein groBkroniger Laubbaum und eine dichte Strauchku-
lisse zu pflanzen. Es sind folgende Bdume und Striducher zu verwenden:

Béiume:

Acer campestre - Feldahorn

Carpinus betulus - Hainbuche

Fraxinus excelsior - Esche

Prunus avium - Vogelkirsche

Quercus robur - Stieleiche

Sorbus aucuparia - Eberesche ( Vogelbeere )
Ulmus laevis - Flatterulme

Ulmus minor - Feldulme

Straucher

Cornus sanguinea - Hartriegel

Corylus avellana - Haselnuss

Carpinus betulus - Hainbuche

Euonymus europaea - Pfaffenhiitchen

Ribes nigrum - Schwarze Johannisbeere
Rosa canina - Hundsrose

Viburnum opulus - Gemeiner Schneeball

Auf der mit B gekennzeichneten Griinfldche sind pro 75 qm ein groBkroniger Laub-
baum und eine geschlossene Kulisse aus Baumen und Strauchern im Raster von 1,50 x
1,50 m zu pflanzen. Es sind folgende Arten zu verwenden:



Biume:

Acer campestre
Acer platanoides
Alnus glutinosa
Carpinus betulus
Fagus sylvatica
Fraxinus excelsior
Populus tremula
Prunus avium
Quercus robur
Salix alba

Salix caprea
Sorbus aucuparia
Tilia cordata
Ulmus laevis
Ulmus minor

Straucher

Cornus sanguinea
Corylus avellana

Euonymus europaea

Ligustrum vulgare
Prunus spinosa
Rhamnus frangula
Ribes nigrum
Rosa canina

Salix aurita
Sambucus nigra
Viburnum opulus

Feldahorn
Spitzahorn
Schwarzerle
Hainbuche
Rotbuche
Esche
Zitterpappel
Vogelkirsche
Stieleiche
Silberweide
Salweide
Eberesche ( Vogelbeere )
Winterlinde
Flatterulme
Feldulme

Hartriegel

Haselnuss
Pfaffenhiitchen
Rainweide
Schlehdorn
Faulbaum

Schwarze Johannisbeere
Hundsrose

Ohrweide

Holunder

Gemeiner Schneeball

Auf der mit C gekennzeichneten Griinfldche sind die Pappeln in einem Zeitraum von 5
Jahren nach Inkrafttretung des Bebauungsplanes zu entfernen. Die weiteren vorhande-
nen Geholze sind zu erhalten. Zusétzlich sind folgende Biume und Strducher zu pflan-

zen:

Alnus glutinosa
Carpinus betulus
Cornus sanguinea
Corylus avellana
Fraxinus excelsior

Schwarzerle
Hainbuche
Hartriegel
Haselnuss
Esche

Auf der mit D gekennzeichneten Griinfldche sind die Pappeln zu entfernen. Die weite-
ren vorhandenen Geholze sind zu erhalten. Zusétzlich sind folgende Baume und Stréu-

cher zu pflanzen:

Alnus glutinosa
Carpinus betulus
Cornus sanguinea
Corylus avellana
Fraxinus excelsior
Quercus robur

Schwarzerle
Hainbuche
Hartriegel
Haselnuss
Esche
Stieleiche



- Die mit E gekennzeichnete Griinfliche ist mit dem Ziel der natiirlichen Waldgesell-
schaft Eichen - Ulmenwald ( Querco ulmetum ) aufzuforsten. Folgende Arten sind zu

verwenden:

Acer campestre - Feldahorn

Prunus padus - Traubenkirsche

Quercus robur - Stieleiche

Salix alba - Silberweide

Salix caprea - Salweide

Sorbus aucuparia - Eberesche ( Vogelbeere )
Tilia cordata - Winterlinde

Ulmus minor - Feldulme

- Die zusitzliche Ausgleichsfldche von 53.000 qm auBerhalb des Plangebietes ist aufzu-
forsten. Im Raster von 2,00 m x 0,60 m sind 3 - 4-jdhrige Sdmlinge, deren Saatgut aus
der Region stammen muss, 2 x verpflanzt, folgender Arten zu pflanzen:

7,5 % Acer pseudoplatanus - Spitzahorn
15,0 % Alnus glutinosa - Schwarzerle
15,0 % Carpinus betulus - Hainbuche
20,0 % Fagus sylvatica - Rotbuche

7,5 % Populus tremula - Zitterpappel
15,0 % Prunus avium - Vogelkirsche
20,0 % Quercus robur - Stieleiche

- Die Bepflanzung ist fachgerecht durchzufiihren, dauerhaft zu erhalten und bei Abgéin-
gigkeit entsprechend zu ersetzen.

2.4  Wohnungen, Garagen, Stellplidtze und Nebenanlagen

- Wohnungen im Sinne des § 8 Abs. 3 Ziffer 1 BauNVO, die dem Gewerbebetrieb zu-
zuordnen sind, diirfen nicht in separat stehenden Gebduden errichtet werden, sondern
miissen in dem Betriebsgebdude integriert werden.

- Stellpldtze, Garagen und Nebenanlagen im Sinne der §§ 12 und 14 Abs. 1 BauNVO
sind auBerhalb der tiberbaubaren Grundstiicksfldche nicht zuléssig.

2.5 Briickenbauwerk

- Zur Errichtung von Briickenbauwerken ist ein Antrag gemif § 99 Landeswassergesetz
erforderlich. Bei der Dimensionierung der Briickenbauwerke sind die fiir den Hoch-
wasserfall errechneten Wassermengen aus dem Niederschlagabflussmodell zuziiglich
eines Freibordes von mindestens 50 cm zu beriicksichtigen. Ebenso ist auf eine ausrei-
chende Durchgingigkeit des Gewissers zu achten.



Anhang 1

Abstandsliste 1998
(4. BImSchV: 19.03.1997)

Abstands-
klasse

Abstand
inm

Lfd. Nr.

Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

Betriebsart

I

II

1500

1000

1

10

11

12

13

14

1.1 (1)

1.11 (1)

3.2(1)
4.1 (1)

4.4 (1)

1.14 (1)

2.14 (2)

3.1(1)

32(1)

33()

3.15(2)

3.18 (1)

4.1(1)

4.1b (1)

4.1¢ (1)

Kraftwerke mit Feuerungsanlagen fiir den Ein-
satz von festen, fliissigen oder gasformigen
Brennstoffen, soweit die Feuerungswirmeleis-
tung 900 MW iibersteigt

Anlagen zur Trockendestillation, insbesondere
von Steinkohle, Braunkohle, Holz, Torf oder
Pech (z. B. Kokereien, Gaswerke und Schwele-
reien), ausgenommen Holzkohlenmeiler

Anlagen zur Gewinnung von Roheisen

Anlagen zur fabrikméBigen Herstellung von Stof-
fen durch chemische Umwandlung mit mehr als
10 Produktionsanlagen

Anlagen zur Destillation oder Raffination oder
sonstigen Weiterverarbeitung von Erdol oder
Erdolerzeugnissen in Mineralol-, Altol- oder
Schmierstoffraffinerien, in  petrochemischen
Werken oder bei der Gewinnung von Paraffin
Anlagen zur Vergasung oder Verfliissigung von
Kohle

Anlagen zur Herstellung von Formstiicken unter
Verwendung von Zement oder anderen
Bindemitteln durch Stampfen, Schocken, Riitteln
oder Vibrieren mit einer Produktionsleistung von
1 t oder mehr je Stunde im Freien (*)

Anlagen zum Rosten, Schmelzen und Sintern von
Erzen

Anlagen zur Gewinnung von
Nichteisenrohmetallen aus Erzen oder
Sekundirrohstoffen (Blei-, Zink- und
Kupfgearzhiitten Stahlerzeugung, ausgenommen
Lichtbogendfen mit weniger als 50 t Gesamtab-
stichgewicht sowie Induktionsoéfen (*) (s. auch
Ifd. Nrn. 26 und 46)

Anlagen zur Herstellung oder Reparatur von
Behiltern aus Metall im Freien (z.B. Container)
()

Anlagen zur Herstellung oder Reparatur von
Schiffskorpern oder -sektionen aus Metall im
Freien (*)

Anlagen zur fabrikméBigen Herstellung von Stof-
fen durch chemische Umwandlung mit hochstens
10 Produktionsanlagen

Anlagen zur fabrikméfBigen Herstellung von Me-
tallen

oder Nichtmetallen auf nassem Wege oder mit
Hilfe elektrischer Energie sowie von Ferrolegie-
rungen, Korund oder Karbid einschlieBlich Alu-
miniumhiitten




Abstands-
klasse

Abstand
inm

Lfd. Nr.

Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

Betriebsart

II

I

1000

700

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

4.1d (1)
4.1h (1)
6.3 (1)

7.12 (1)

10.16 (2)

10.19 (2)

1.1 (1)

1.12 (1)

2.3 (1)

24(2)

33(1)

34(1+2)

Anlagen zur fabrikmédBigen Herstellung von

Schwefel oder Schwefelerzeugnissen

Anlagen zur fabrikmifBigen Herstellung von

Chemiefasern

Anlagen zur Herstellung von Holzfaserplatten,

Holzspanplatten oder Holzfasermatten

Anlagen zur Tierkorperbeseitigung sowie Anla-

gen, in denen Tierkorperteile oder Erzeugnisse

tierischer Herkunft zur Beseitigung in Tierkor-
perbeseitigungsanlagen gesammelt oder gelagert
werden

Priifstinde fiir oder mit Luftschrauben, Riick-

stoBantrieben oder Strahltriebwerken

Anlagen zur Luftverfliissigung mit einem Durch-

satz von 25 t Luft je Stunde oder mehr (*)

Anlagen zur Herstellung von Eisen- oder Stahl-

baukonstruktionen im Freien (¥)

Kraftwerke und Heizkraftwerke mit

Feuerungsanlagen fiir den Einsatz von festen,

fliissigen oder gasformigen Brennstoffen, soweit

die Feuerungswérmeleistung

a) bei Kraftwerken mehr als 150 MW bis max.

900 MW betrigt

b) bei Heizkraftwerken 300 MW {ibersteigt

Anlagen zur Destillation oder Weiterverarbeitung

von Teer oder Teererzeugnissen oder von Teer-

oder Gaswasser

Anlagen zur Herstellung von Zementklinker oder

Zementen

Anlagen zum Brennen von Bauxit, Dolomit,

Gips, Kalkstein, Kieselgur, Magnesit, Quarzit

oder von Ton zu Schamotte

Anlagen zur Stahlerzeugung mit Lichtbogendfen

unter 50 t Gesamtabstichgewicht (*) (s. auch Ifd.

Nrn. 10 und 46)

Anlagen zum Umschmelzen von Nichteisenme-

tallen (Altmetall), ausgenommen

- Vakuum-Schmelzanlagen,

- Schmelzanlagen fiir Gufllegierungen aus Zinn
und Wismut oder aus Feinzink und Aluminium
in Verbindung mit Kupfer oder Magnesium,

- Schmelzanlagen, die Bestandteil von Druck-
oder KokillengieBmaschinen sind,

- Schmelzanlagen fiir Edelmetalle oder fiir Legie-
rungen, die nur aus Edelmetallen oder aus E-
delmetallen und Kupfer bestehen, und

- Schwallotbader

(s. auch Ifd. Nrn. 92 und 156)




Abstands-
klasse

Abstand
inm

Lfd. Nr.

Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

Betriebsart

I

v

700

500

28

29
30
31
32

33
34

35

36

37

38

39

40

41

42

43
44

4.1a (1)

4.1d (1)
4.1e (1)
4.11(1)
4.6 (1)

7.15 (1)
8.8 (1)

1.1 (1)

1.7 (1)

1.8 (2)

1.9 (2)
1.10 (1)

2.8 (1)

2.11 (1)
2.13 (2)

Anlagen zur fabrikméBigen Herstellung von an-
organischen Chemikalien wie Séauren, Basen,
Salze
Anlagen zur fabrikméBigen Herstellung von Ha-
logenen oder Halogenerzeugnissen
Anlagen zur fabrikmifBigen Herstellung von
phosphor- oder stickstoffhaltigen Diingemitteln
Anlagen zur fabrikmédBigen Herstellung von
Kohlenwasserstoffen
Anlagen zur Herstellung von Ruf}
Kottrocknungsanlagen
Anlagen zur chemischen Behandlung von beson-
ders iiberwachungsbediirftigen oder iiberwa-
chungsbediirftigen Abfillen, auf die die Vor-
schriften des Kreislaufwirtschafts- und Abfallge-
setzes Anwendung finden
Aufbereitungsanlagen fiir schmelzfliissige Schla-
cke (z.B. Hochofenschlacke)
Automobil- u. Motorradfabriken sowie Fabriken
zur Herstellung von Verbrennungsmotoren
Heizkraftwerke und Heizwerke mit Feuerungsan-
lagen fiir den Finsatz von festen, fliissigen oder
gasformigen Brennstoffen, soweit die Feue-
rungswirmeleistung
a) bei Heizkraftwerken von 100 MW bis 300
MW
b) bei Heizwerken mehr als 100 MW betrigt
Kiihltiirme mit einem Kiihlwasserdurchsatz von
10 000 m3 oder mehr je Stunde
Elektroumspannanlagen mit einer Oberspannung
von 220 kV oder mehr einschlieBlich der Schalt-
felder, ausgenommen eingehauste Elektroum-
spannanlagen (*)
Anlagen zum Mahlen oder Trocknen von Kohle
mit einer Leistung von 30 t oder mehr je Stunde
Anlagen zum Brikettieren von Braun- oder
Steinkohle
Anlagen zur Herstellung von Glas, auch soweit
es aus Altglas hergestellt wird, einschlieBlich
Glasfasern, die nicht fiir medizinische oder fern-
meldetechnische Zwecke bestimmt sind
Anlagen zum Schmelzen mineralischer Stoffe
Anlagen zur Herstellung von Beton, Mortel oder
Stralenbaustoffen unter Verwendung von Ze-
ment, auch soweit die Einsatzstoffe lediglich tro-
cken gemischt werden




Abstands-
klasse

Abstand
inm

Lfd. Nr.

Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

Betriebsart

v

500

45

46

47

48
49

50

51

52
53

54

55

56

57

58

2.15(1)

3.3 (1)
3.7(1)

36(1+2)

3.11(1+2)
3.14 (1 +2)

3.16 (1)

4.1g (1)

4.1h (1)
4.1k (1)

4.1m (1)
4.5(1)

4.7 (1)

4.8 (1)

5.1(1)

Anlagen zur Herstellung oder zum Schmelzen
von Mischungen aus Bitumen oder Teer mit Mi-
neralstoffen einschlieSlich Aufbereitungsanlagen
fiir bituminose Straenbaustoffe und Teersplitt-
anlagen mit einer Produktionsleistung von 200 t
oder mehr je Stunde
Anlagen zur Stahlerzeugung mit Induktionsofen,
Anlagen zum Erschmelzen von Gusseisen sowie
Eisen-, Temper- oder StahlgieBereien, ausge-
nommen Anlagen, in denen Formen oder Kerne
auf kaltem Wege hergestellt werden, mit einer
Leistung von 80 t oder mehr Gussteile je Monat
(s. auch Ifd. Nrn. 10 und 26)
Anlagen zum Walzen von Metallen, ausgenom-
men Anlagen zum Walzen von Kaltband mit ei-
ner Bandbreite bis 650 mm (*)
Schmiede-, Hammer- oder Fallwerke (*)
Anlagen zum Zerkleinern von Schrott durch Ro-
tormiihlen mit einer Nennleistung des Rotoran-
triebes von 100 KW oder mehr
Anlagen zur Herstellung von warmgefertigten
nahtlosen oder geschweiliten Rohren aus Stahl
()
Anlagen zur fabrikmifigen Herstellung von or-
ganischen Chemikalien oder Losungsmitteln wie
Alkohole, Aldehyde, Ketone, Sduren, Ester, Ace-
tate, Ather
Anlagen zur Herstellung von Kunststoffen
Anlagen zur fabrikmifBigen Herstellung von
Kunstharzen
Anlagen zur fabrikméBigen Herstellung von syn-
thetischem Kautschuk
Anlagen zur Herstellung von Schmierstoffen wie
Schmierdle, Schmierfette, Metallbearbeitungsole
Anlagen zur Herstellung von Kohlenstoff (Hart-
brandkohle) oder Elektrographit durch Brennen,
z.B. fiir Elektroden, Stromabnehmer oder Appa-
rateteile
Anlagen zur Aufarbeitung von organischen Lo-
sungsmitteln durch Destillieren mit einer Leis-
tung von 3 t oder mehr je Stunde
Anlagen zum Beschichten, Lackieren, Kaschie-
ren, Imprédgnieren oder Trinken von Gegenstin-
den, Glas- oder Mineralfasern oder bahnen- oder
tafelformigen Materialien einschlieBlich der zu-
gehorigen Trocknungsanlagen mit
a) Lacken, die organische Losungsmittel enthal-
ten und von diesen 250 kg oder mehr je Stun-
de eingesetzt werden,




Abstands-
klasse

Abstand
inm

Lfd. Nr.

Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

Betriebsart

v

500

59

60

61

62

55(2)

5.8(2)

7.1(1)

7.3 (1)

b) Kunstharzen, die unter weitgehender Selbst-
vernetzung ausreagieren (Reaktionsharze),
wie Melamin-, Harnstoff-, Phenol-, Epoxid-,
Furan-, Kresol-, Resorcin- oder Polyesterhar-
zen, sofern die Menge dieser Harze 25 kg o-
der mehr je Stunde betrégt, oder

¢) Kunststoffen oder Gummi unter Einsatz von
250 kg organischen Losungsmitteln oder
mehr je Stunde, ausgenommen Anlagen fiir
den Einsatz von Pulverlacken oder Pulverbe-
schichtungsstoffen

Anlagen zum Isolieren von Drihten unter Ver-

wendung von Phenol- oder Kresolharzen

Anlagen zur Herstellung von Gegensténden unter

Verwendung von Amino- oder Phenoplasten, wie

Furan-, Harnstoff-, Phenol-, Resorcin- oder Xy-

lolharzen mittels Wéarmebehandlung, soweit die

Menge der Ausgangsstoffe 10 kg oder mehr je

Stunde betrigt

Anlagen zum Halten oder zur Aufzucht von Ge-

fliigel oder Mastkilbern oder zum Halten oder

zur getrennten Aufzucht von Schweinen mit

a) 51 000 Hennenplétzen,

b) 102 000 Junghennenplitzen,

¢) 102 000 Mastgefliigelplitzen,

d) 51 000 Truthiihnermastplétzen,

e) 1 900 Mastschweineplidtzen (Schweine von 30
kg oder mehr Lebendgewicht),

f) 640 Sauenplitzen einschlieflich dazugehdren-
der Ferkelaufzuchtplitze (Ferkel bis weniger
als 30 kg Lebendgewicht),

g) 820 Sauenplitzen einschlieBlich dazugehoren-
der Ferkelaufzuchtplitze (Ferkel bis weniger
als 10 kg Lebendgewicht) oder

h) 5 400 Ferkelplitzen fiir die getrennte Aufzucht
(Ferkel von 10 bis weniger als 30 kg
Lebendgewicht),

i) 700 Mastkilberpldtzen oder mehr, auch soweit
nicht genehmigungsbediirftig

Anlagen zum Schmelzen von tierischen Fetten

mit Ausnahme der Anlagen zur Verarbeitung von

selbstgewonnenen tierischen Fetten zu Speisefet-

ten in Fleischereien mit einer Leistung bis zu 200

kg Speisefett je Woche




Abstands-
klasse

Abstand
inm

Lfd. Nr.

Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

Betriebsart

v

500

63

64

65

66

67

68

69

70

71

72

73

7.9 (1)

7.11 (1)

7.19 (2)

721 (1)

7.23 (1)

7.24 (1)

7.25(2)

8.1 (1)

8.3 (1)

8.5(1)

9.1 (2)

Anlagen zur Herstellung von Futter- oder
Diingemitteln oder technischen Fetten aus den
Schlachtnebenprodukten Knochen, Tierhaare,
Federn, Horner, Klauen oder Blut
Anlagen zum Lagern unbehandelter Knochen,
ausgenommen Anlagen fiir selbstgewonnene
Knochen in
- Fleischereien, in denen je Woche weniger als 4
000 kg Fleisch verarbeitet werden, und
- Anlagen, die nicht durch Nr. 114 erfasst werden
Anlagen, in denen Sauerkraut hergestellt wird,
soweit 10 t Kohl oder mehr je Tag verarbeitet
werden
Miihlen fiir Nahrungs- oder Futtermittel mit einer
Produktionsleistung von 500 t je Tag oder mehr
()
Anlagen zum Extrahieren pflanzlicher Fette oder
Ole, soweit die Menge des eingesetzten Extrakti-
onsmittels 1 t oder mehr betréagt
Anlagen zur Herstellung oder Raffination von
Zucker unter Verwendung von Zuckerriiben oder
Rohzucker
Anlagen zur Trocknung von Griinfutter, ausge-
nommen Anlagen zur Trocknung von selbstge-
wonnenem Griinfutter im landwirtschaftlichen
Betrieb
Anlagen zur teilweisen oder vollstindigen Besei-
tigung von festen, fliissigen oder in Behiltern ge-
fassten gasformigen Stoffen oder Gegenstinden
durch thermische Verfahren, wie Ver- oder Ent-
gasung, Verbrennung oder eine Kombination die-
ser Verfahren
Anlagen zur Riickgewinnung von einzelnen Be-
standteilen aus festen Stoffen durch Verbrennen
Anlagen zur Kompostierung mit einer Durchsatz-
leistung von mehr als 10 t/h (Kompostwerke)
Offene oder unvollstindig geschlossene Anlagen
zum Be- oder Entladen von Schiittgiitern, die im
trockenen Zustand stauben konnen, durch Kippen
von Wagen oder Behiltern oder unter Verwen-
dung von Baggern, Schaufelladegeriten, Grei-
fern, Saughebern oder dhnlichen Einrichtungen,
soweit 200 t Schiittgiiter oder mehr je Tag be-
wegt werden konnen, ausgenommen Anlagen
zum Be- oder Entladen von Erdaushub oder von
Gestein, das bei der Gewinnung oder Aufberei-
tung von Bodenschitzen anfillt; fiir nur saisonal
genutzte Getreideannahmestellen tritt die Ge-
nehmigungspflicht erst bei einer Umschlagleis-
tung von 400 t oder mehr je Tag ein




Abstands-
klasse

Abstand
inm

Lfd. Nr.

Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

Betriebsart

v

500

300

74

75

76

77

78

79

80

81

82

83

84

85

86

87

88

89

9.36 (2)

15 (1+2)

1.9 (2)

1.13 (1)
1.15 (1)

2.1(2)

2.2(2)

2.5(2)

2.6 (1)
2.7(2)

2.10 (1)

2.14(2)

2.15(2)

Anlagen zur Lagerung von Giille mit einem Fas-
sungsvermégen von 2500 m3 oder mehr
Oberirdische Deponien fiir besonders iiberwa-
chungsbediirftige Abfille i.S. der Technischen
Anleitung Abfall, Teil 1
Abwasserbehandlungsanlagen fiir mehr als
100 000 EGW

Autokinos (¥)

Betriebshofe fiir Stralenbahnen (*)
Gasturbinenanlagen zum Antrieb von Generato-
ren oder Arbeitsmaschinen (*)

Anlagen zum Mahlen oder Trocknen von Kohle
mit einer Leistung von 1 t bis weniger als 30 t je
Stunde

Anlagen zur Erzeugung von Generator- oder
Wassergas aus festen Brennstoffen oder Stadt-
oder Ferngas aus Kohlenwasserstoffen durch
Spalten

Steinbriiche, in denen Sprengstoffe oder
Flammstrahler verwendet werden

Anlagen zum Brechen, Mahlen oder Klassieren
von natiirlichem oder kiinstlichem Gestein ein-
schlieBlich Schlacke und Abbruchmaterial, aus-
genommen Klassieranlagen fiir Sand oder Kies
und Anlagen zur Behandlung von Abbruchmate-
rial am Entstehungsort

Anlagen zum Mahlen von Gips, Kieselgur,
Magnesit, Mineralfarben, Muschelschalen, Tal-
kum, Ton, Tuff (Tral3) oder Zementklinker
Anlagen zur Gewinnung, Bearbeitung oder
Verarbeitung von Asbest

Anlagen zum Bldhen von Perlite, Schiefer oder
Ton

Anlagen zum Brennen keramischer Erzeugnisse,
soweit der Rauminhalt der Brennanlage 4 m3 o-
der mehr und die Besatzdichte 300 kg oder mehr
je m3 Rauminhalt der Brennanlage betrigt, aus-
genommen elektrisch beheizte Brennofen, die
diskontinuierlich und ohne Abluftfithrung betrie-
ben werden

Anlagen zur Herstellung von Formstiicken unter
Verwendung von Zement oder anderen Binde-
mitteln durch Stampfen, Schocken, Riitteln oder
Vibrieren mit einer Produktionsleistung von 1 t
oder mehr je Stunde in geschlossenen Hallen (*)
Anlagen zur Herstellung oder zum Schmelzen
von Mischungen aus Bitumen oder Teer mit Mi-
neralstoffen einschlieBlich Aufbereitungsanlagen
fiir bitumindse StraBenbaustoffe und Teersplitt-
anlagen mit einer Produktionsleistung bis weni-
ger als 200 t je Stunde




Abstands-
klasse

Abstand
inm

Lfd. Nr.

Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

Betriebsart

v

300

90

91

92

93

94

95

96

97

98

32(2)

3.3(2)

3.7(2)

3.4 (1)
3.8 (1)

3512

39(1+2)

3.15(2)

3.18 (1)

321 (1+2)

323(1+2)

Anlagen zur thermischen Aufbereitung von

Hiittenstiduben fiir die Gewinnung von Metallen

oder Metallverbindungen im Drehrohr oder in

einer Wirbelschicht

Anlagen zum Erschmelzen von Gusseisen oder

Stahl

mit einer Schmelzleistung bis zu 2,5 t je Stunde,

Vakuum-Schmelzanlagen fiir Gusseisen oder

Stahl mit einer Einsatzmenge von 5 t oder mehr

sowie Eisen-, Temper- oder StahlgieBereien, in

denen Formen oder Kerne auf kaltem Wege her-
gestellt werden, mit einer Leistung von weniger
als 80 t Gussteile je Monat

Schmelzanlagen fiir Nichteisenmetalle fiir einen

Einsatz von 1000 kg oder mehr sowie Gielereien

fiir Nichteisenmetalle, ausgenommen

- Vakuum-Schmelzanlagen,

- Schmelzanlagen fiir Gusslegierungen aus Zinn
und Wismut oder aus Feinzink und Aluminium
in Verbindung mit Kupfer oder Magnesium,

- Schmelzanlagen, die Bestandteil von Druck-
oder KokillengieBmaschinen sind,

- Schmelzanlagen fiir Edelmetalle oder fiir Legie-
rungen, die nur aus Edelmetallen oder aus E-
delmetallen und Kupfer bestehen, und

- Schwallotbider
(s. auch Ifd. Nrn. 27 und 156)
Anlagen zum Abziehen der Oberflichen von
Stahl, insbesondere von Blocken, Brammen,
Kniippeln, Platinen oder Blechen, durch Flim-
men
Anlagen zum Aufbringen von metallischen
Schutzschichten auf Metalloberflichen aus Blei,
Zinn, Zink, Nickel oder Kobalt mit Hilfe von
schmelzfliissigen Biddern, durch Flamm- oder
Lichtbogenspritzen
Anlagen zur Herstellung oder Reparatur von
Behiltern aus Metall in geschlossenen Hallen
(z.B. Dampfkessel, Container) (*)
Anlagen zur Herstellung oder Reparatur von
Schiffskorpern oder -sektionen aus Metall in ge-
schlossenen Hallen (*)
Anlagen zur Herstellung von Bleiakkumulatoren
oder Industriebatteriezellen und sonstiger Akku-
mulatoren
Anlagen zur Herstellung von Aluminium-, Eisen-
oder Magnesiumpulver oder -pasten, von blei-
oder nickelhaltigen Pulvern oder Pasten oder
sonstigen Metallpulvern oder -pasten, ausge-
nommen Anlagen zur Herstellung von Metall-
pulver durch Stampfen




Abstands-
klasse

Abstand
inm

Lfd. Nr.

Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

Betriebsart

v

300

99

100

101

102

103

104

105

106

107

4.1 (1)

4.1p (1)

42 (1+2)

4.3 (2)

4.8 (2)

4.9 (2)

4.10 (2)

5.1(2)

52 (142)

Anlagen zur fabrikmiBigen Herstellung von un-
ter Druck gelostem Acetylen (Dissousgasfabri-
ken)
Anlagen zur fabrikmifigen Herstellung von Sei-
fen oder Waschmitteln durch chemische Um-
wandlung
Anlagen, in denen Pflanzenschutz- oder Schid-
lingsbekdmpfungsmittel oder ihre Wirkstoffe
gemahlen oder maschinell gemischt, abgepackt
oder umgefiillt werden
Anlagen zur fabrikmifBigen Herstellung von Arz-
neimitteln oder Arzneimittelzwischenprodukten
ohne chemische Umwandlung
Anlagen zur Aufarbeitung von organischen Lo-
sungsmitteln durch Destillieren mit einer Leis-
tung von 1 t bis weniger als 3 t je Stunde
Anlagen zum Erschmelzen von Natur- oder
Kunstharzen mit einer Leistung von 1 t oder
mehr je Tag
Anlagen zur Herstellung von Anstrich- oder Be-
schichtungsstoffen (Lasuren, Firnis, Lacke, Dis-
persionsfarben) oder Druckfarben unter Einsatz
von 5 t je Tag oder mehr organischer Losungs-
mittel, ausgenommen Anlagen, in denen aus-
schlieBlich hochsiedende Ole als Losungsmittel
ohne Wirmebehandlung eingesetzt werden

Anlagen zum Beschichten, Lackieren, Kaschie-

ren, Imprignieren oder Trinken von Gegenstin-

den, Glas- oder Mineralfasern oder bahnen- oder
tafelformigen Materialien einschlieBlich der zu-
gehorigen Trocknungsanlagen mit

a) Lacken, die organische Losungsmittel enthal-
ten und von diesen 25 kg bis weniger als 250
kg je Stunde eingesetzt werden,

b) Kunstharzen, die unter weitgehender Selbst-
vernetzung ausreagieren (Reaktionsharze),
wie Melamin-, Harnstoff-, Phenol-, Epoxid-,
Furan-, Kresol-, Resorcin- oder Polyesterhar-
zen, sofern die Menge dieser Harze 10 kg bis
weniger als 25 kg je Stunde betréigt, oder

¢) Kunststoffen oder Gummi unter Einsatz von
25 kg bis weniger als 250 kg organischer Lo-
sungsmittel je Stunde, ausgenommen Anlagen
fir den Einsatz von Pulverlacken oder Pul-
verbeschichtungsstoffen

Anlagen zum Bedrucken von bahnen- oder tafel-

formigen Materialien mit Rotationsdruckmaschi-

nen einschlieBlich der zugehorigen Trocknungs-
anlagen




Abstands-
klasse

Abstand
inm

Lfd. Nr.

Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

Betriebsart

v

300

108

109

110

111

112
113

114

115

54(2)

5.6 (2)

59(2)

6.2 (2)

6.4 (2)
7.1(1)

721 +2)

7.4 (1)

Anlagen zum Triinken oder Uberziehen von Stof-

fen oder Gegenstinden mit Teer, Teerdl oder

heiBem Bitumen, ausgenommen Anlagen zum

Trinken oder Uberziehen von Kabeln mit heifem

Bitumen

Anlagen zur Herstellung von bahnenférmigen

Materialien auf Streichmaschinen einschlieBlich

der zugehorigen Trocknungsanlagen unter Ver-

wendung von Gemischen aus Kunststoffen und

Weichmachern oder von Gemischen aus sonsti-

gen Stoffen und oxidiertem Leindl

Anlagen zur Herstellung von Reibbeldgen unter

Verwendung von Phenoplasten oder sonstigen

Kunstharzbindemitteln, soweit kein Asbest ein-

gesetzt wird

Anlagen, die aus einer oder mehreren Maschinen

zur fabrikmifBigen Herstellung von Papier und

Pappe bestehen (*)

Anlagen zur Herstellung von Wellpappe

Anlagen zum Halten oder zur Aufzucht von Ge-

fliigel oder Mastkilbern oder zum Halten oder

zur getrennten Aufzucht von Schweinen mit

a) 14 000 bis weniger als 51 000 Hennenplitzen,

b) 28 000 bis weniger als 102 000 Junghennen-
plétzen,

c¢) 28 000 bis weniger als 102 000 Mastgefliigel-
plétzen,

d) 14 000 bis weniger als 51 000 Truthiihner-
mastplétzen,

e) 525 bis weniger als 1 900 Mastschweineplit-
zen (Schweine von 30 kg oder mehr Lebend-
gewicht),

f) 175 bis weniger als 640 Sauenplitzen ein-
schlieBlich dazugehorender Ferkelauf-
zuchtplitze (Ferkel bis weniger als 30 kg Le-
bendgewicht),

g) 225 bis weniger als 820 Sauenplitzen ein-
schlieBlich dazugehorender Ferkelauf-
zuchtplitze (Ferkel bis weniger als 10 kg Le-
bendgewicht) oder

h) 1 500 bis weniger als 5 400 Ferkelplétzen fiir
die getrennte Aufzucht (Ferkel von 10 bis
weniger als 30 kg Lebendgewicht),

i) 200 bis weniger als 700 Mastkélberplitzen
auch soweit nicht genehmigungsbediirftig

Anlagen zum Schlachten von

a) 500 kg oder mehr Lebendgewicht Gefliigel
oder

b) 8 000 kg oder mehr Lebendgewicht sonstiger
Tiere je Woche

Anlagen zur fabrikmiBigen Herstellung von Tier-

futter durch Erwiarmen der Bestandteile tierischer

Herkunft




Abstands-
klasse

Abstand
inm

Lfd. Nr.

Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

Betriebsart

v

300

116

117

118

119

120

121

122

123

124

125

126

127

128

129

7.4 (2)

7.6 (2)
7.7 (2)
7.8 (1)

7.10 (1)

7.13(2)

7.14 (2)

7.22(2)

7.29 (2)

7.30 (2)

7.31(2)

8.4(2)

8.5(2)

8.7(1)

Anlagen zur Verarbeitung von Kartoffeln, Gemii-

se, Fleisch oder Fisch fiir die menschliche Ernih-

rung, soweit 1 t dieser Nahrungsmittel je Tag o-

der mehr durch Erwédrmen verarbeitet wird, aus-

genommen

- Anlagen zum Sterilisieren oder Pasteurisieren
dieser Nahrungsmittel in geschlossenen Be-
hiltnissen und

- Kiichen von Gaststitten, Kantinen, Kranken-
hiusern und dhnlichen Einrichtungen

Anlagen zum Reinigen oder zum Entschleimen

von tierischen Darmen oder Migen

Anlagen zur Zubereitung oder Verarbeitung von

Kilbermégen zur Labgewinnung

Anlagen zur Herstellung von Gelatine, Hautleim,

Lederleim oder Knochenleim

Anlagen zum Lagern oder Aufarbeiten unbehan-

delter Tierhaare mit Ausnahme von Wolle, aus-

genommen Anlagen fiir selbstgewonnene Tier-

haare in Anlagen, die nicht durch Nr. 114 erfasst

werden

Anlagen zum Trocknen, Einsalzen, Lagern oder

Enthaaren ungegerbter Tierhdute oder Tierfelle

Anlagen zum Gerben einschlieBlich Nachgerben

von Tierhduten oder Tierfellen sowie nicht ge-

nehmigungsbediirftige Lederfabriken

Anlagen zur Herstellung von Hefe oder

Stiarkemehlen

Anlagen zum Rosten oder Mahlen von Kaffee

oder Abpacken von gemahlenem Kaffee mit ei-

ner Leistung von jeweils 250 kg oder mehr je

Stunde

Anlagen zum Rosten von Kaffee-

Ersatzprodukten, Getreide, Kakaobohnen oder

Niissen mit einer Leistung von 75 kg oder mehr

je Stunde

Anlagen zur

a) Herstellung von Lakritz,

b) Herstellung von Kakaomasse aus Rohkakao
oder

¢) thermischen Veredelung von Kakao- oder
Schokoladenmasse

Anlagen, in denen Stoffe aus in Haushaltungen

anfallenden oder aus gleichartigen Abfillen

durch Sortieren fiir den Wirtschaftskreislauf zu-

riickgewonnen werden, mit einer Leistung von 10

t oder mehr je Tag

Anlagen zur Kompostierung mit einer Durchsatz-

leistung von 0,75 t bis weniger als 10 t/h (Kom-

postierungsanlagen)

Anlagen zur Behandlung von verunreinigtem

Boden, der nicht ausschlieBflich am Standort der

Anlage entnommen wird (*)




Abstands-
klasse

Abstand
inm

Lfd. Nr.

Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

Betriebsart

v

300

130

131

132

133

134

135

136

137

138

8.9 (2)

8.11 (2)

9.10 (1)

10.7 (2)

10.21 (2)

10.23 (2)

Anlagen zur Lagerung oder Behandlung von
Autowracks ohne sortenreine Demontage der
Einzelteile, auch soweit nicht genehmigungsbe-
diirftig (*)
Anlagen zur Behandlung von
iiberwachungsbediirftigen Abféllen mit einem
Durchsatz von 10 t je Tag oder mehr sowie
Anlagen, die der Lagerung von 100 t oder mehr
iiberwachungsbediirftiger Abfille dienen (z.B.
Elektronik- und Elektroschrott), ausgenommen
die zeitweilige Lagerung - bis zum Einsammeln -
auf dem Gelédnde der Entstehung der Abfille
Anlagen zum Umschlagen von iiberwachungsbe-
diirftigen und besonders iiberwachungsbediirfti-
gen Abfillen, auf die die Vorschriften des Kreis-
laufwirtschafts- und Abfallgesetzes Anwendung
finden, mit einer Leistung von 100 t oder mehr je
Tag, ausgenommen Anlagen zum Umschlagen
von Erdaushub oder von Gestein, das bei der
Gewinnung oder Aufbereitung von Bodenschit-
zen anfallt
Anlagen zum Vulkanisieren von Natur- oder
Synthesekautschuk unter Verwendung von
Schwefel oder Schwefelverbindungen, ausge-
nommen Anlagen, in denen
- weniger als 50 kg Kautschuk je Stunde verar-
beitet werden oder
- ausschlieBlich vorvulkanisierter Kautschuk
eingesetzt wird
Anlagen zur Innenreinigung von Eisenbahnkes-
selwagen, Stralentankfahrzeugen oder Tankcon-
tainern sowie Anlagen zur automatischen Reini-
gung von Fiassern einschlieflich zugehoriger
Aufarbeitungsanlagen, soweit die Behilter von
organischen Stoffen gereinigt werden, ausge-
nommen Anlagen, in denen Behilter ausschlieB3-
lich von Nahrungs-, Genuss- oder Futtermitteln
gereinigt werden
Anlagen zur Textilveredlung durch Sengen,
Thermofixieren, Thermoisolieren, Beschichten,
Imprégnieren oder Appretieren, einschlieBlich
der zugehorigen Trocknungsanlagen, ausgenom-
men Anlagen, in denen weniger als 500 m2 Tex-
tilien je Stunde behandelt werden
Gatterséigen, wenn die Antriebsleistung eines
Gatters 100 KW oder mehr betrigt, sowie Fur-
nier- oder Schilwerke
Abwasserbehandlungsanlagen bis einschlieBlich
100 000 EGW
Anlagen zur Gewinnung oder Aufbereitung von
Sand, Bims, Kies, Ton oder Lehm




Abstands- | Abstand | Lfd. Nr. | Nummer (Spalte) | Betriebsart
klasse in m der 4. BImSchV
v 300 139 - Anlagen zur Herstellung von Kalksandsteinen,
Gasbetonsteinen oder Faserzementplatten unter
Dampfiiberdruck
140 - Anlagen zur Herstellung von Bauelementen oder
in Serien gefertigten Holzbauten
141 - Deponieklasse II i.S. der Technischen Anleitung
Siedlungsabfall (Siedlungsabfalldeponien und
vergleichbare Deponien)
142 - Deponieklasse I i.S. der Technischen Anleitung
Siedlungsabfall (Inertstoffdeponie, Erdaushub-
oder Bauschuttdeponien)
143 - Anlagen zur Herstellung von Schienenfahrzeugen
144 - Presswerke (*)
145 - Anlagen zur Herstellung von Eisen- oder Stahl-
baukonstruktionen in geschlossenen Hallen (*)
146 - Stab- oder Drahtziehereien (*)
147 - Schwermaschinenbau
148 - Emaillieranlagen
149 - Schrottplétze
150 - Margarine- oder Kunstspeisefettfabriken
151 - Auslieferungsliger fiir Tiefkiihlkost (*)
152 - Betriebshofe der Miillabfuhr oder der Straen-
dienste (*)
153 - Speditionen aller Art sowie Betriebe zum Um-
schlag groBerer Giitermengen (*)
VI 200 154 2.9 (2) Anlagen zum Siurepolieren oder Mattdtzen von
Glas oder Glaswaren unter Verwendung von
Flusssédure
155 2.10 (2) Anlagen zum Brennen keramischer Erzeugnisse,
soweit der Rauminhalt der Brennanlage 4 m3 o-
der mehr oder die Besatzdichte mehr als 100
kg/m3 und weniger als 300 kg /m* Rauminhalt
der Brennanlage betrdgt, ausgenommen elekt-
risch beheizte Brennofen, die diskontinuierlich
und ohne Abluftfithrung betrieben werden
156 34 (2) Schmelzanlagen fiir Nichteisenmetalle fiir einen

Einsatz von 50 bis weniger als 1 000 kg, ausge-

nommen

- Vakuum-Schmelzanlagen,

- Schmelzanlagen fiir Gusslegierungen aus Zinn
und Wismut oder aus Feinzink und Aluminium
in Verbindung mit Kupfer oder Magnesium,

- Schmelzanlagen, die Bestandteil von Druck-
oder KokillengieBmaschinen sind oder die aus-
schlieBlich im Zusammenhang mit einzelnen
Druck- oder Kokillengie- maschinen gieifer-
tige Nichteisenmetalle oder gieffertige Legie-
rungen niederschmelzen,




Abstands-
klasse

Abstand
inm

Lfd. Nr.

Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

Betriebsart

VI

200

157

158

159

160

161

162

3.8(2)

3.10(2)

572)

5.10(2)

5.11(2)

7.1 (1)

- Schmelzanlagen fiir Edelmetalle oder fiir Legie-
rungen, die nur aus Edelmetallen oder aus E-
delmetallen und Kupfer bestehen, und

- Schwallotbéader

(s. auch Ifd. Nrn. 27 und 92)

Anlagen, die aus einer oder mehreren Druck-

gieBmaschinen mit Zuhaltekriften von 2 Mega-

newton oder mehr bestehen

Anlagen zur Oberflichenbehandlung von Metal-

len unter Verwendung von Fluss- oder Salpeter-

sdure, ausgenommen Chromatieranlagen

Anlagen zur Verarbeitung von fliissigen ungesét-

tigten Polyesterharzen mit Styrol-Zusatz oder

fliissigen Epoxidharzen mit Aminen zu

a) Formmassen (z.B. Harzmatten oder Faser-
Formmassen) oder

b) Formteilen oder Fertigerzeugnissen, soweit
keine geschlossenen Werkzeuge (Formen)
verwendet werden, fiir einen Harzverbrauch
von 500 kg oder mehr je Woche z.B. Boots-
bau, Fahrzeugbau oder Behilterbau

Anlagen zur Herstellung von kiinstlichen Schleif-

scheiben, -korpern, -papieren oder -geweben un-

ter Verwendung organischer Binde- oder Lo-
sungsmittel

Anlagen zur Herstellung von Polyurethanformtei-

len, Bauteilen unter Verwendung von Polyu-

rethan, Polyurethanblocken in Kastenformen o-

der zum Ausschdumen von Hohlrdumen mit Po-

lyurethan, soweit die Menge der Ausgangsstoffe

200 kg oder mehr je Stunde betrigt, ausgenom-

men Anlagen zum Einsatz von thermoplastischen

Polyurethangranulaten

Anlagen zum Halten oder zur Aufzucht von Ge-

fliigel oder Mastkilbern oder zum Halten oder

zur getrennten Aufzucht von Schweinen mit

a) 3 200 bis weniger als 14 000 Hennenplétzen,

b) 6 400 bis weniger als 28 000 Junghennenplét-
zen,

c) 6 400 bis weniger als 28 000 Mastgefliigel-
plétzen,

d) 3 200 bis weniger als 14 000 Truthiihner-
mastplétzen,

e) 120 bis weniger als 525 Mastschweineplitzen
(Schweine von 30 kg oder mehr Lebendge-
wicht), f) 40 bis weniger als 175 Sauenplitzen
einschlieBlich  dazugehorender  Ferkelauf-
zuchtplitze (Ferkel bis weniger als 30 kg Le-
bendgewicht),

g) 50 bis weniger als 225 Sauenplitzen ein
schlieBlich dazugehorender Ferkelauf-
zuchtplitze (Ferkel bis weniger als 10 kg Le-
bendgewicht) oder




Abstands-
klasse

Abstand
inm

Lfd. Nr.

Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

Betriebsart

VI

200

163

164
165

166

167

168

169

170

171

172

173

7.5(2)

7.20 (2)
7.21 (2)

7.27 (2)

7.28 (2)

7.32(2)

7.33(2)

10.8 (2)

10.9 (2)

10.10 (2)
10.11 (2)

10.15 (2)

h) 350 bis weniger als 1 500 Ferkelplétzen fiir die
getrennte Aufzucht (Ferkel von 10 bis weniger
als 30 kg Lebendgewicht),

i) 75 bis weniger als 200 Mastkilberplitzen auch
soweit nicht genehmigungsbediirftig

Anlagen zum Réuchern von Fleisch- oder

Fischwaren, ausgenommen

- Anlagen in Gaststitten und

- Réduchereien mit einer Raucherleistung von we-

niger als 1000 kg Fleisch- oder Fischwaren je
Woche

Malzdarren

Miihlen fiir Nahrungs- oder Futtermittel mit einer

Produktionsleistung von 100 t bis weniger als

500 t je Tag (*)

Melassebrennereien, Biertreibertrocknungsanla-

gen oder Brauereien mit einem Aussto} von 5

000 hl Bier oder mehr je Jahr und Brennereien,

auch soweit nicht genehmigungsbediirftig

Anlagen zur Herstellung von Speisewiirzen aus

tierischen oder pflanzlichen Stoffen unter Ver-

wendung von Sduren

Anlagen zum Trocknen von Milch, Erzeugnissen

aus Milch oder von Milchbestandteilen mit

Sprithtrocknern

Anlagen zum Befeuchten von Tabak unter Zu-

fiihrung von Wirme, oder Aromatisieren oder

Trocknen von fermentiertem Tabak

Anlagen zur Herstellung von Bautenschutz-,

Reinigungs- oder Holzschutzmitteln, soweit diese

Produkte organische Losemittel enthalten und

von diesen 1 t/h oder mehr eingesetzt werden;

Anlagen zur Herstellung von Klebemitteln mit

einer Leistung von 1 t oder mehr je Tag, ausge-

nommen Anlagen, in denen diese Mittel aus-
schlieflich unter Verwendung von Wasser als

Verdiinnungs-mittel hergestellt werden

Anlagen zur Herstellung von Holzschutzmitteln

unter Verwendung von halogenierten aromati-

schen Kohlenwasserstoffen

Anlagen zum Firben oder Bleichen von Flocken,

Garnen oder Geweben unter Verwendung von

Férbebeschleunigern, alkalischen Stoffen, Chlor

oder Chlorverbindungen einschlielich der

Spannrahmenanlagen, ausgenommen Anlagen,

die unter erhohtem Druck betrieben werden

Priifstande fiir oder mit Verbrennungsmotoren

oder Gasturbinen mit einer Leistung von 300 KW

oder mehr




Abstands-
klasse

Abstand
inm

Lfd. Nr.

Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

Betriebsart

VI

VIl

200

100

174

175

176

177

178

179
180
181
182
183

184
185

186
187

188

189

190

191

192

193

10.17 (2)

10.20 (2)

2.6(2)

3.20(2)

Anlagen, die an 5 Tagen oder mehr je Jahr der
Ubung oder Ausiibung des Motorsports in lirm-
schutztechnisch optimierten Hallen dienen, aus-
genommen Modellsportanlagen (*)

Anlagen zur Reinigung von Werkzeugen, Vor-
richtungen oder sonstigen metallischen Gegens-
tanden durch thermische Verfahren

Anlagen zur Herstellung von Bolzen, Nigeln,
Nieten, Muttern, Schrauben, Kugeln, Nadeln o-
der #hnlichen metallischen Normteilen durch
Druckumformen  auf  Automaten  sowie
Automatendrehereien (*)

Anlagen zur Herstellung von Kkaltgefertigten
nahtlosen oder geschweifiten Rohren aus Stahl
()

Anlagen zum automatischen Reinigen, Abfiillen
oder Verpacken von Flaschen aus Glas mit einer
Leistung von 2500 Flaschen oder mehr je Stunde
()

Anlagen zum Bau von Kraftfahrzeugkarosserien
und -anhingern

Maschinenfabriken oder Hirtereien

Pressereien oder Stanzereien (*)

Anlagen zur Herstellung von Kabeln

Anlagen zur Herstellung von Mobeln, Kisten und
Paletten aus Holz und sonstigen Holzwaren
Zimmereien (¥)

Lackierereien mit einem Losungsmitteldurchsatz
bis weniger als 25 kg/h (z.B. Lohnlackierereien)
Fleischzerlegebetriebe ohne Verarbeitung
Anlagen zum Trocknen von Getreide oder Tabak
unter Einsatz von Geblisen (*)

Brotfabriken oder Fabriken zur Herstellung von
Dauerbackwaren

Milchverwertungsanlagen ohne
Trockenmilcherzeugung

Autobusunternehmen, auch des Offentlichen
Personennahverkehrs (*)

Anlagen zum Be- oder Entladen von Schiittgii-
tern bei Getreideannahmestellen, soweit weniger
als 200 t Schiittgiiter je Tag bewegt werden kon-
nen, ausgenommen Anlagen zur Aufnahme von
selbstgewonnenem Getreide im landwirtschaftli-
chen Betrieb

Anlagen zum mechanischen Be- oder Verarbei-
ten von Asbesterzeugnissen auf Maschinen
Anlagen zur Oberflichenbehandlung von Ge-
genstidnden aus Stahl, Blech oder Guss mit festen
Strahlmitteln, die auBerhalb geschlossener Riu-
me betrieben werden, ausgenommen nicht be-
gehbare Handstrahlkabinen




Abstands- | Abstand | Lfd. Nr. | Nummer (Spalte) | Betriebsart
klasse in m der 4. BImSchV
VIl 100 194 8.9 (2) Anlagen zur Lagerung oder Behandlung von
Autowracks durch sortenreine Demontage der
Einzelteile, auch soweit nicht genehmigungsbe-
diirftig
195 - Betriebe zur Herstellung von Fertiggerichten
(Kantinendienste, Catering-Betriebe)
196 - Schlossereien, Drehereien, Schweillereien oder
Schleifereien
197 - Anlagen zur Herstellung von Kunststoffteilen
ohne Verwendung von Phenolharzen
198 - Autolackierereien, insbesondere zur Beseitigung
von Unfallschdden
199 - Automatische Autowaschstraf3en
200 - Tischlereien oder Schreinereien
201 - Steinségereien, -schleifereien oder -polierereien
202 - Tapetenfabriken, die nicht durch Ifd. Nrn. 107
erfasst werden
203 - Fabriken zur Herstellung von Lederwaren, Kof-
fern oder Taschen sowie Handschuhmachereien
oder Schuhfabriken
204 - Anlagen zur Herstellung von Rei3spinnstoffen,
Industriewatte oder Putzwolle
205 - Spinnereien oder Webereien
206 - Kleiderfabriken oder Anlagen zur Herstellung
von Textilien
207 - GroBwéschereien  oder  groe  chemische
Reinigungsanlagen
208 - Betriebe des Fernseh-, Rundfunk-, Telefonie-,
Telegrafie- oder Elektrogeritebaus sowie der
sonstigen elektronischen oder feinmechanischen
Industrie
209 - Bauhofe
210 - Anlagen zur Kraftfahrzeugiiberwachung
211 - Kraftfahrzeug-Reparaturwerkstitten
212 - Anlagen zur Runderneuerung von Reifen soweit

weniger als 50 kg je Stunde Kautschuk eingesetzt
werden

Der in der Liste angegebene Abstand ergibt sich bei den mit (*) gekennzeichneten Anlagearten aus-
schlieBlich oder weit iiberwiegend aus Griinden des Larmschutzes und basiert auf den Larmimmissi-
onsrichtwerten zum Schutz reiner Wohngebiete; der Abstand darf daher um eine Abstandsklasse ver-
ringert werden, wenn es sich bei dem zu schiitzenden Gebiet um ein allgemeines oder besonderes
Wohngebiet oder ein Kleinsiedlungsgebiet handelt (vgl. Nummer 2.2.1).

Bei Anwendung der Abstandsliste zur Festsetzung der Abstédnde zwischen Industrie- oder Gewerbege-
bieten einerseits und Misch-, Kern- oder Dorfgebieten andererseits kénnen bei mit (*) gekennzeichne-
ten Betriebsarten die Abstinde der iibernidchsten Abstandsklasse zugrunde gelegt werden. Falls ein
Mindestabstand von 100 m nicht eingehalten werden kann, ist eine Einzelfallpriifung erforderlich.




